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Antrag auf Nichtnennung 



® Palette a us Karton und Verfahren zu ihrer Herstellung 

Ein Palettenbein fur eine Palette aus Wellpappe, bei dem 
rohrformige Beinelemente m'tt KJebstoff an einem flachen 
Piattenelement befestigt warden. Gestanzte Fingerelemen- 
te werden in dem Tafeielement aus Wellpappe an jedem 
Befestlgungspunkt gebildet und senfcrechr zu dem Platten- 
element innerhaJb eines Ringes positionlert, der von zwei 
ineinander eingreifenden zylfodrischen Beinetementen aus 
Pappe gebildetwlrd. Die Flngarelemente werden durch ge- 
stanzte Unien gebildet. die tangential zu einem Zentrafloch 
vertaufen. 
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Palette aus Karton und Verfahren zu ihrer Herstellung 



Anspruc he 



1. Palette (1) aus Wellpappe mit einem PI attenel ement 
und rohrf orrai gen Bei nel ementen (2), die ein inneres 
Beinelement (13) und ein auBeres Beinelement (10) sow.ie 
eine Vielzahl von gestanzten Fingerelementen (7) aufweisen, 
die in der Platte durch gestanzte Linien gebildet sind, 
die sich von einem zentralen Kreis (6) nach auBen erstrecken 
und an einer krei sformi gen Kerblinie (8) enden, die im 
wesentlichen den gleichen Durchmesser wi e der Innendurch- 
messer des auBeren Bei nel eraentes (10) aufweist, wobei 
das auBere Beinelement (10) unter der krei sf ormigen Kerb- 
linie (8) und den Fingerelementen (7) positioniert ist 
und das innere Beinelement (13) durch die kreisfbrmige 
Kerblinie (8) zur Verlagerung der Fi ngerel ementr (7) nach 
auBen zum Zusammenwi rken mit dem auBeren Beinelement (10) 
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eingesetzt 1st, dadurch gekennzei chnet , daB die gestanzten 
Linien tangential von dem Umfang des inneren gestanzten 
Kreises (6) nach auBen bis zu der auBeren krei sf brrai gen 
Kerblinie (8) verlaufen und dadurch ein etwa spiralfSrraiges 
Muster bilden. 



2. Verfahren zum Herstellen eines Bei nel ementes (2) einer 
Palette (1) aus Wellpappe, bei dem eine Vielzahl von 
Fingern (7) in einem Element aus Wellpappe gebildet wird, 
wobei die Finger (7) durch einen inneren gestanzten Kreis 
(6), erne auBere gekerbte Kreislinie (8) und eine Vielzahl 
von gleichmaflig beabstandeten gestanzten Linien gebildet 
werden, die sich von der auBeren gekerbten Kreislinie (8) 
nach innen zu dem inneren gestanzten Kreis (6) erstrecken 
wobei Klebstoff auf eine Oberflache der Finger (7) aufge-' 
bracht, ein rohrf ormiges auSeres Beinelement (10> der kreis- 
formigen Kerblinie (8) gegenuberl i egend angeordnet, Klebstoff 
auf die andere Oberflache der Finger (7) aufgebracht und 
ein inneres Beinelement (13) in die Kombination von auBerem 
Bemelement (10) und ausgedehnten Fi ngerel ementen (7> einge- 
setzt wird, wodurch die Fing.erelen.ente (7) in dem zwischen 
dem auBeren Beinelement (10) und dem inneren Beinelement 
(13) gebildeten Ring gehalten werden, dadurch gekennzei chnet , 
daB die gestanzten Linie n derart gebildet werden, daB sie 
den inneren gestanzten Kreis (6> im wesentlichen In L3ngs- 
richtung treffen und dadurch ein etwa spiral formi ges Muster 
bilden . 



i. Verfahren nach Anspruch 2, . dadurch gekennzei chnet , daB 
dem inneren Beinelement (13) bei seinem Einsetzen eine 
Drehbewegung mitgegeben wird, wodurch die Bewegung des 
Bei nel ementes (13) zu der Richtung der abstehenden Kanten 
der Fingerelemente (7) parallel wird. 

. Palette aus Wellpappe, wie hierin unter Bezugnahme auf 
Fig. 3 und 4 beschrieben. 

. Verfahren zum Herstellen eines Beins einer Palette aus 
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Wellpappe, im wesentlichen wie unter Bezugnahme auf Fig. 3 
und 4 hierin beschrieben. 
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Palette aus Karton und Verfahren zu ihr er Herstellung 

Die Erfindung betrifft Paletten, insbesondere kostengUnsti ge 
und leichte aus Wellpappe konstruierte Paletten. 

Bekannte Paletten haben Plattenelemente aus Wei 1 pappenmateri al 
mit einer Vielzahl von derart angebrachten Bei nelementen ver- 
wendet, daB das Plattenelement oberhalb seiner Auf 1 agenf 1 ache 
gehaltert wird und die Palette und ihr Inhalt von mechanischer 
Ausrustung aufgenommen werden kann, bei spi el swei se von Gabel- 
staplern. 

Derartige Paletten haben ein einfaches und wirksames Be- 
festigungsmittel verwendet, mit dessen Hilfe ein rohrf Brralges 
Pappbem, Ubl i cherwei se aus spiraligem laminlertem Papier- 
oder Kartonmaterial konstruiert, an dem Plattenelement mit 
rhlfe von Kleben befestigt wird. Zur Bewirkung einer kraftigen 
Befestigung haben die bekannten PI attenelemente ein sonnenstrahl - 
formiges gestanztes Muster von Fi ngerel eraenten an jedem Be- 
festlgungspunkt verwendet. Das gestanzte Muster hat ein zentrales 
Loch ran radial ausstrahl enden Stanzschnitten , die an einem 
auBeren Radius enden, der dem Innendurchmesser des Paletten- 
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beines entspricht. Die derart gebildeten Finter haben stumpfe 
Spitzen an den Stellen, an denen sie von dem Zentrallocb ent- 
stehen . 

Nach dem Schneiden werden die Fi ngerel emente di eses bekannten 
Entwurfes aus der Ebene des PI attenel eraentes in ein inneres 
Beinelement herausgezwungen, das ubl icherwei se vor seinem Ein- 
setzen mit Klebstoff beschichtet wird. Weiterer Klebstoff wird 
auf die herausragenden Finger aufgebracht und dann wird ein 
Innenbei nel ement in die Anordnung hi nei ngezwungen , urn die Finger 
in dem von den konzentri schen Bei nel ementen geformten Ring 
zu halten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Palette aus 
Wellpappe zu schaffen, die eine vergroBerte Festigkeit gegeniiber 
einer Seitenkraft auf die Bei nel emente aufweist. 

Die Erfindung schlagt eine Well pappenpal ette mit einera 
PI attenelement und rohrformigen Bei nel ementen vor, die innere 
und auBere Bei nel emente und eine Vielzahl von gestanzten Fingerele- 
menten aufweisen, die in der Platte durch gestanzte von einem 
zentralen Kreis radial nach auBen verlaufende und an einer 
krei sf ormigen Kerbl ini e mit im wesentlichen dem gleichen Durch- 
messer wie der Innendurchmesser des auBeren Bei nel ementes endende 
Linien gebildet sind, wobei das auBere Beinelement unter der 
krei sf ormigen Kerblinie und den Fi ngerel ementen positioniert 
ist und das innere Beinelement durch die kreisformige Kerblinie 
zur Verlagerung der Fi ngerel emente nach auBen zum Zusammenwi rken 
mit dem auBeren Beinelement eingesetzt wird, wobei erf i ndungsgemaB 
die gestanzten Linien tangential von dem Umfang des inneren 
gestanzten Kreises nach auBen bis zur auBeren krei sformi gen 
Kerblinie verlaufen und dadurch im im wesentlichen spi r al f ormi ges 
Muster bilden. 



3432072 

- 6 - 



Die Erfindung schlagt ebenfalls ein Verfahren zum Herstellen 
eines Well pappen-Pal ettenbei nel ententes vor, bei dem eine Viel- 
zahl von Fingern in einem Wei 1 pappenel ement gebildet wird, 
wobei die Finger durch einen inneren ausgestanzten Kreis, eine 
a'uflere gekerbte Kreislinie und eine Vielzahl von gleichmaBig 
beabstandeten, sich von der auBeren gekerbten Kreislinie nach 
innen zu dem inneren gestanzten Kreis erstreckenden Stanzlinien 
definiert werden, bei dem weiterhin Klebstoff auf eine Oberflache 
der Finger aufgebracht, ein rohrf brrai ges auBeres Bei nel ement 
der kreisformigen Kerblinie gegenuber 1 i egend angeordnet, Kleb- 
stoff auf die andere Oberflache der Finger aufgebracht, ein 
inneres Beinelement in das kombinierte a'uBere Beinelemente 
und die ausgestreckten Fi ngerel eotente eingesetzt wird, wodurch 
die Fingerelemente in dem zwisctien dem auBeren und inneren 
Beinelement gebildeten Ring gehalten werden, und erf i ndungsge- 
mafl die Stanzlinien derart angebracht werden, daB sie den inneren 
gestanzten Kreis tm wesentlichen in Langsrichtung treffen und 
dadurch ein im wesentlichen spi ral f ormi ges Muster bilden. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige der Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzugten AusfUhrungs- 
form sowie anhand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 



Fig. 1 eine perspekti vi sche Ansicht einer fertigen 
Palette nach der vorliegenden Erfindung von 
unten; 

Fig. 2 eine Aufsicht auf den gestanzten Beinbef estigungs- 
punkt eines Wei lpappenplattenelementes nach dem 
Stand der Technik; 

Fig. 3 eine der Fig. ? ahnliche Aufsicht auf den gestanzten 
Beinbefestigungspunkt eines erf i ndungsgeraa'B ge- 
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bildeten Wei 1 pappentaf elementes ; und 
Fig, 4 eine Expl osionsdarstel lung der verbesserten 

Konstruktion nach der Erfindung, die das innere 
und auBere rohrformige Beinelement vor und 
wahrend des Zus ammenbaus zeigt. 

In der Zeichnung zeigt Fig. 1 eine Palette 1 aus Wellpappe, . 
die erf i ndungsgemaB ausgebildet ist und eine Basis la und vier 
Beinelemente 2 im Bereich ihrer Ecken aufweist. Die Palette 
ist so dargestellt, wie sie nach ihrem Zusammenbau aussieht. 

In Fig. 2 ist der gestanzte Bef esti gungspunkt nach dem Stand 
der Technik dargestellt. Wie sich aus der Zeichnung ergibt, 
wird ei n gestanztes Sonnenstrahlmuster in der Basis la gebildet, 
urn einzelne Fi ngerel emente 3 zu bilden, die eine Zentral of f nung 
4 urageben und an ihren jeweils breiteren Enden mit einer kreis- 
formigen Kerblinie 5 befestigt sind, die, wenn die Finger aus 
der Zei chnungsebene herausgebogen werden, einen GeTenkpunkt 
fiir jeden Finger bilden. 

Bei der vorliegenden Erfindung werden die einzelnen Fi ngerel emente 
3 in einem im wesentlichen spi ral arti gen Muster in der Basis 
1 gebildet, siehe Fig. 3. 

Das zentrale gestanzte Loch 6 bildet den inneren Scheitel 
der im allgemeinen dreieckigen Fingerelemente 7, deren Basen, 
wie beim Stand der Technik, von einer krei sf brmi gen Kerblinie 
8 gebildet sind, die ein Gelenk fur jeden Finger bildet. Jedoch 
werden die Fingerelemente 7 von gestanzten Linien gebildet, 
die sich von dem auBeren gekerbten Kreis 8 derart zu dem inneren 
Kreis 6 erstrecken, daB sie diesen im wesentlichen tangential 
an seinem Umfang treffen, anstelle des direkten Verlaufs zu 
dem Mittelpunkt des Innenkreises 4, wie es bei dem Stand der 
Technik nach Fig. 2 ist. 
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Zur Vervollstandigung des Zusammenbaus werden die Elemente 
derart angeordnet, wi e es in der Explosionsdarstel l ung i„ der 
Fig. 4 dargestellt 1st, wo ein auBeres Element 10 von unten 
her angeordnet 1st. Die Finger werden vorzugsweise an ihren 
unteren Oberfla'chen .it einem Strang oder einer anderen Klebe- 
b.schichtung 11 versehen. Zusatzliche Kl eberstrange werden 
dann auf die obere Oberfla'chen der Fingerel emente 7 aufgebracbt 
Ein inneres Beinelement 13 wird nach unten in das SuBere 
Be^element 10 mit einer Orehbewegung in der durch den Pfell 
14 dargestellten Richtung eingesetzt, w*s dazu fuhrt, daB die 

umlil I "I* 0 **" Be1neUmente " " «"* T3 gefangen werden, 
urn di. Anordnung fest miteinander zu verriegeln, wahrend der 

Kleber abblndet. 



Es -.st auch mbglich, das innere BeineWnt 13 zuerst einzusetzen 
urn d,. F,„«.r 7 in ihre richtige Stellung zu verlagern, und 
das AuGenele.ent 10 uber sie .it der gl e i ch en Orehbewegung 
14 zur Vervollstandigung der Anordnung Uberzustreif en . 

Das Anordnen der etwa soi ral f ormi gen Stanzlinien tangential 

gegenuber dem Innenkreis 6 (Fig. 3 , veranlaSt sie., Wfenn sie 

in ,hre Stellung durch das Innenbeinelement 10 gebracht werden 

erne gewinkelte Sagezahnf orm anzunehmen, wie sich an, besten 

in Fig. 4 ergibt. wenn das innere Beinelement 13 auf die vorherlge 

erf" 1"! TW ner ^ dUTCh Pf6il U -9-eigten Richtung 
7 fill , Dr6h o bewegun 3 '"^'t wird, haften die Fi ngerel emente 
7 fest an dem R,ng, der von den konzentrischen inneren und 

h a ; 7; 10 und 13 gebildet wird. Die Bei nanordnung 

hat daher beachtliche Festigkeit und 1 MBt sich nicht leicht 
von -.hrer Position an der Ecke der hergestel 1 ten Palette 1 
entfernen oder Ibsen. 

Es ist se,bst»ersta„d„eh, daB e1„ Z e,„e a e 1 ne a„» e1„er Pappen- 
Unterlagenplatte gebildet werden *«„„.„ und 6 1ne Vlelzahl 
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derartiger Beine an einer nicht dargestell ten Basis befestigt 
werden kbnnen, urn die Platte la zu bilden. 

Tests wurden an einer Anzahl von Palettenbeinen durchgef iihrt, 
urn die Festigkeit gegenUber einer seitwarts gerichteten Kraft 
be1 einer Konstruktion nach deiw Stand der Technik und mit geraden 
Fingern der Konstruktion nach der Erfindung mit spiraligen 
Fingern gegenuberzustel 1 en . Die Tests wurden auf einer Schertest- 
maschine durchgef Uhrt, wobei die UnterTagenpl atte aus Pappe 
stationar gehalten wurde und eine Scherkraft auf das Bein nacheina- 
nder in vier Richtungen aufgebracht wurde, die alle parallel 
zu der Unterl agenpl atte waren. Die folgenden Resultate wurden 
fur Beine unterschi edl i cher GroBe erhalten und die Scherkrafte 
wurden gemittelt. 

Testserie 1 



Die Beine hatten 12,7 ram Innendurchraesser rait 0,48 mm Wan4dicke 
und 9.2 mm Lange. Die inneren Beinelemente 12,2 mm Aufiendurch- 
messer mit 0,48 mm Waaddicke und 5 mm Lange. 

Durchschnittliche Scherf esti gkei t 

Konstruktion nach dera Stand der Technik mit geraden Fingern: 
205 kg. 

Konstruktion nach der Erfindung mit spiraligen Fingern: 259 

kg- 

Testserie 2 

Beine mit 12,7 mm innerem Durchmesser mit 0,48 mm Wanddicke 
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und 9 2 mm Lange. Innenbei nelemente 11,7 mm Au6endurchn.es ser 
mit 0,4 mm Wandstarke und 9,2 mm Lange. Cesser 

Durchschnittliche Scherf estigkei t 

Kon s tru k ti„„ nach de„ stand der T .eh.« t 3 er,de„ F1„ g er„: 
K.n.tr.ktl.. naO der E rf,„d u „ 3 m1t .pl r .l, t „ F1n9ern: 395 



Testsen'e 3 



Beine 12,7 nun I nn endure hmes ser mit 0,48 mm Wandstarke und 9 2 

0 48 Tw I " nenb6inele -"^ «U 11.4 mm Au8endurch.es ser Jit 
0,48 mm Wandstarke und 9,2 mm Lange. 

Durchschnittliche Scherf est i gkei t 

Ko„stru k t1 0 „ „ aeh de „ stand der Techn . fc >n geraden Fin9ern 
K.nstru k t,o„ ..eh der E rf1„d u „ 9 mit sp1ra , fiiriri9en 

E« gab ein«l„e Unt.rscMede 1„ de r Kon S trukt1on der Unterlaaen- 

«,e»tl,eh. d, d,e Verglelchszah.en deutlich eine VerarBBeruna 
» d.r ,c..rf.,t1,u,t von neh r a,s 50 * s „ P je de SeHe ze^n. 



